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Udvikli
fkb 2017 2018 2019 2020 ng

'19-'20
Metrologi i metalindustrien (2228) 30 32 50 41 Vv
Produktion af fadevarer og nydelsesmidler (2229) 668 1008 949 497 V
Pladebearbejdende metalindustri (2230) 108 97 191 32 VVv
Fremstilling af bekleedning og tekstiler (2243) 87 60 39 43
Fremstilling af elektronikprodukter (2293) 869 921 832 570 V
Fremstilling af preecisionsprint og aut produktion (2294) 93 133 149 81 V
Skibsbygningstekniske omrade (2608) 91 74 42 9 VY
Betjening af travers-, portalkran og riggerudstyr (2749) 1238 648 775 550 V
Betjening af industrirobotter for operatgrer (2750) 900 630 801 310 VV
Arbejdets organisering ved produktion i industrien (2752) 15490 16731 20643 14753 V
Overfladebehandling (2755) 1110 1227 980 981
Fremstilling af produkter i plast (2756) 1414 1162 909 656 V
Plastsvejsning (2757) 1046 1097 1024 971 V
Montage af lettere industriprodukter (2775) 68 98 37 174
Operatgropgaver i el-forsyning (2782) 548 668 723 444 v
Produktion af medicinalprodukter (2784) 1641 1005 970 1417
Produktion og teknik i procesindustrien (2786) 2010 2201 2522 1690 V
Spantagende metalindustri (2787) 602 506 844 613 V
Svejsning, skaering og maritim produktion i metal (2858) 13150 13436 12565 8892 V
| alt 41163 41734 45045 32724 'V

Note: "Udvikling" er baseret pa den procentvise udvikling i forhold til samme tid sidste ar. Hvis udviklingen er
starre end +/- 5% vises en eller to pile. En pil op er mindre end en fordobling, to pile op er en fordobling eller
mere. En pil ned er mindre end en halvering, to pile ned er mere end en halvering.Kilde:

Uddannelsesstatistik.dk, hentet 10. maj 2021

Metode

Aktivitetstallene er antallet af deltagere pa de enkelte kurser. Der indgar kun

kurser hvor den pagaeldende FKB's efteruddannelsesudvalg har

udviklingsansvaret

Udviklingen angivet med pile sammenligner aktiviteten i 2019 til og med 4.

kvartal og aktiviteten i 2020 til og med 4. kvartal
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